Herzlichen Glickwunsch

zu lhrem neuen etchIT-Modell!

Mit der vorliegenden Beschreibung wollen wir Ihnen
wichtige Anregungen fiir den Bau des vorliegenden
Modells

KT012 - Muldenkipper-Aufsatz fir LKW

geben, die lhnen helfen, ein individuelles Schmuck-
stiick auf Basis dieses maBstabsgetreuen und fili-
granen etchIT-Modells zu fertigen.

Denn auch wenn jedes Atztableau weitgehend dem
ndchsten entspricht, ist es erst lhrer Farbgestaltung
und Fantasie zu verdanken, wenn demnéchst ein wei-
teres Unikat Ihr Diorama oder lhre Anlage schmiickt!

Sollten Sie mit dem Modell zufrieden sein — wovon wir
ausgehen —interessieren Sie vielleicht weitere Modelle
aus dem etchlIT-Programm. Sehen Sie sich immer mal
wieder auf

www.etchIT.de

um; die Zahl der verfligbaren Modelle erhoht sich
standig.

Nun viel Spal und viel Erfolg beim Bau und der Ausge-
staltung Ihres neuen Modells von etchlT.

Modellbau mit Atzmodellen
flir Spur N bedeutet:

« MafBstabs-Treue

« Fille an Details

« Individualitat

Atzmodell: KTO12
Muldenkipper-Aufsatz flir LKW

Schwierigkeitsgrad: Stufe 4 von 5

Lieferumfang:

- geatzte Neusilberplatine mit Bauteilen

- 2 passende, gebohrte,Hydraulik'-Zylinder
- Material fuir Achsen

Vom Modellbauer beizustellen:

Viel Geduld

Copyright ab 2010 etchlT, E. A. Seubert



Allgemeines zum vorliegenden
Modell

Das Basismaterial dieses Bausatzes besteht aus der
Legierung Neusilber, welche auch bei sehr diinnen
Blechen stabil ist und nicht korrodiert. Das Blech lasst
sich kleben und vor allem sehr leicht I6ten. Letztere
Methode gibt dem Modell bei sachgerechter Anwen-
dung eine zusétzliche Stabilitat und ist in fast allen Fal-
len dem Kleben vorzuziehen.

Allgemeine Hinweise zum Bau von Atzmodellen fin-
den Sie aufRer in der vorliegenden Bauanleitung auch
in der Datei Allgemeine Hinweise, die unter der Inter-
netadresse (als EINE Zeile)

http://www.easy0l.de/etchithome/
dl custom/Allgemeine Hinweise.pdf

zum Download bereit steht.

Ebenfalls zum Download bereit stehen alle aktuell ver-
fugbaren Bauanleitungen unter folgender Internet-
Adresse (als EINE Zeile im Browser eingeben):

http://www.easy0l.de/etchIT-store/
assets/own/manuals.htm

Sollte fur das eine oder andere Ihrer Modelle noch kei-
ne Bauanleitung verfuigbar sein, so ist diese in Arbeit
und wird demnéchst zur Verfligung stehen.

Zur Beachtung:

Nicht alle fiir die Spur N verfiigbaren Modelle gibt es auch
fir die Spur Z — entsprechend verhdlt es sich auch mit
den dazugehérigen Bauanleitungen.

Kanten biegen

Um das sehr stabile Neusilber exakt biegen zu kdnnen,
sind alle wichtigen Biegekanten einseitig vorgeatzt.
Im Allgemeinen gilt, dass die Seite, auf der die Biege-
kante als Atzlinie vorhanden ist, innen” bedeutet. Dies
ist als Orientierungshilfe wichtig.

Ausnahmen bestatigen zwar auch hier die Regel,
wenn es fur den Zusammenbau unerlasslich ist, aber
im allgemeinen ist die oben getroffene Aussage kor-
rekt.

Als Hilfsmittel fur das Biegen gibt es fix und fertige
Werkzeuge im Modellbauhandel, die kaum Wiinsche
offen lassen — allerdings auch ihren Preis haben.

Hier sei noch eine einfache Selbstbaulsung beschrie-
ben, die in den meisten Fillen zum exakten Biegen
genligt und wenig bis nichts kostet.

Man ...

- .. nehme ein ausgemustertes HSS-Sageblatt einer
einfachen Metallbuigelsdge.

- ... breche an jeder Seite ein ca. 5-7 cm langes Stick
ab (Absdgen GEHT nicht, hochstens das Abschneiden
mit einem Trennschleifer). Bei diesem Abbrechen
(oder Trennschleifen) immer vom Korper weg weisend
arbeiten, Schutzbrille aufsetzen und Uberhaupt alles
tun, um dabei die Sicherheit Ihrer eigenen Person zu
gewahrleisten.

- ... verbinde die beiden Stiicke durch das vorhandene
Loch mit einer Blindniete.

... und fertig ist das Biegewerkzeug.

Gebogen wird logischerweise an den geraden und
nicht an den gezahnten Kanten. Biegekante dazwi-
schen legen (dabei muss die vorgedtzte Linie in voller
Breite sichtbar sein!) und mit einem Hartholzstlick das
betreffende Teil umbiegen.

Um die beiden Kanten der Sageblattstiicke daran zu
hindern, beim Biegevorgang auseinander zu wandern,
spannt man das Biegewerkzeug mit dem dazwischen
liegenden Biegegut entweder in einen passenden
Schraubstock oder verwendet zum Aufeinanderpres-
sen eine passende Zange.

Diese Anleitung dient nur als Anregung. Biegewerk-
zeuge im Eigenbau konnen auch in ganz anderen
Konstruktionen realisiert werden.

In der folgenden Anleitung wird ab nun davon aus-
gegangen, dass Sie in der Lage sind, auch lange und
schmale Teile biegen zu kdnnen, ohne dass es zu
Verformungen des Bleches kommt, die nicht gewollt
sind — die Passgenauigkeit und letztlich der Reiz des
ganzen filigranen Modells hdangen davon ab!

Und nun viel SpaB8 beim Zusammenbau lhres
neuesten etchiT-Modells!

Chassis und Schwenkarme

Das Chassis aus dem Blechrahmen trennen und an den
Biegelinien zu falten ist problemlos - die angewétzten
Biegelinien befinden sich in der Regel immer innen
und gebogen wird zwischen zwei fest aufeinander
gepressten Metallbandern oder Stlicken aus Hartholz.

Die beiden folgenden Abbildung zeigen das fertig ge-
bogene Bauteil.



—

Die beiden Schwenkarme werden der Lange nach
zusammengefaltet, so dass sich die doppelte Mate-
rialstarke bildet und einen realistischen Eindruck fir
die massive Bauweise solcher Schwenkarme bietet.
Die eingeatzten Seiten selbstverstandlich au3en, die
geétzte Biegelinie wieder innen liegend.

Die teilweise in den Bildern zu sehenden Farbflecken

sind nach dem Trocknen der geétzten Platine entstan-
den und sind von Fall zu Fall anders oder garnicht vor-
handen. Generell Iésst sich die Oberflache dennoch
sehr gut Grundieren und Lackieren.

Beim Zusammenfalten der Schwenkarme immer da-
rauf achten, dass die beiden Halften deckungsgleich
liegen, damit die Montagel6cher gleichmafBig geoff-
net sind. Durch diese Locher erfolgt die bewegliche
Befestigung am Chassis des Muldenkipper-Aufbaus.

Fir den korrekten Biegevorgang zeigt die folgende
Abbildung eine Mdglichkeit. Dabei werden die bei-
den Reste eines Hartmetallsageblattes auf das dazwi-
schenliegende Blechteil mittels einer Grip-Zange fest
gepresst. Diese Zangen haben einen ausgezeichnet
einstellbaren Pressdruck und es gibt sie in verschie-
denen GroBen.

Wie folgend gezeigt, erfolgt die bewegliche Verbin-
dung der Schwenkarme:




Dabei wird die durch die betreffenden Locher ge-
steckte Achse an den Innenseiten der Schwenkarme
verlotet. ACHTUNG - nur sehr wenig Létzinn verwen-
den, damit nicht versehentlich auch am Chassis fest-
gel6tet wird!

Die jetzt noch an beiden Seiten des Chassis etwas
Uberstehende Achse wird anschlieBend passend ab-
geschnitten und fertig ist der Schwenkmechanismus
fur den spéteren Ladevorgang.

,Hydraulik‘-Zylinder

Um realistisch aussehende Teleskopzylinder zu bil-
den, liegen dem Modell entsprechende Rohre und
darin einschiebbare Rundstangen bei. Am Ende bei-
der Bauteile ist bereits die Lochung fir die weiteren
Achsen eingebracht. Beim Hantieren mit den Mes-
singstabchen bitte bedenken, dass hier teilweise sehr
diinnwandige Teile zum Einsatz kommen und auch
die Stellen, an denen die Bohrungen angebracht sind,
nur noch eine geringe Starke zwischen Bohrloch und
AuBenwand aufweisen — also bitte sehr schonend
behandeln.

Das obige Bild zeigt die beiden Teleskopzylinder und
ebenfalls die Heckstlitzen, die beim Abladen den LKW
vor dem Kippen bewahren sollen.

Bevor die Teleskop-Zylinder montiert werden kdnnen,
ist noch die im folgenden abgebildete Vorarbeit zu
leisten.

Die als ,Dritte Hand’ bekannten Werkzeuge, standfest
und mit kleinen Klemmen ausgestattet, leisten hier
wertvolle Hilfe. Ein Stiickchen Stahldraht wird in die
Bohrung des Innenzylinder-Rundstabes eingesetzt,
so dass der Draht ganz wenig Ubersteht. Dann wird an
dieser Seite gelotet.

SchlieBlich biegen Sie einen kleinen Haken und kiir-
zen den Stahldraht auf die Lange wie im Bild sichtbar.

In den folgenden Bildern wird der probeweise Zusam-
menbau gezeigt, um zu testen, ob alle Teile wie ge-
wiinscht beweglich sind.

Die dufBeren Zylinder der Teleskope werden ebenfalls
wieder vorsichtig an der Verbindungsachse festgelo-
tet, so dass sie sich in den Bohrungen des Chassis frei
bewegen kénnen.




Hier sind bereits die Heckstlitzen angesetzt und die
Mechanik bewegt sich, wie es sein soll:

Die drei hauptséchlichen Bauteile des Muldenkipper-
Aufsatzes vor der Endmontage bzw. vor dem Lackie-
ren:

Mulden

Die beiden Mulden werden den folgenden Bildern fol-
gend aufgebaut:




Farbliche Gestaltung

Generell sollte man filigrane Atzmodelle wie Trep-
pen, Gitter etc. nicht mit dem Pinsel einfarben.
Egal, wie diinn oder dickfliissig die Farbe ist — der
Pinsel setzt die feinen Durchbriiche der Treppen-
stufen und des Gitterrostes zu und die Farbe ver-
klebt die Zwischenrdume. Damit ist die realistische
Wirkung verschwunden.

Entweder farbt man die Neusilbermodelle mit
einem geeigneten Briinniermittel ein, was eine
braunlich bis schwérzliche Farbung hervorruft.
Oder — und das ist die bessere Methode: man be-
nutzt die Airbrush-Spriihpistole.

Verwendbar sind auch Lacke in Sprithdosen aus
dem Baumarkt, wobei hier die hiermit erzielte
Oberflachengtite meist etwas hinter der mit einem
Airbrush erzielbaren zurtickbleibt. Beim Verwen-
den von Spriihdosen darauf achten, nach dem
Gebrauch das Ventil bei umgedrehter Dose leer
zu spriihen; drei bis vier Sekunden sind anzuraten.

Die folgenden Bilder geben noch verschiedene Bau-
phasen bzw. Eindriicke des fertigen Modelles wieder.

Die ,verrosteten’ Mulden sind nach der Methode un-
ter dem folgenden Link gemacht. Herzlichen Dank an

NProject.org nach Holland!

http://www.nproject.org/de/modellbahn-landschaft/
abblaternde-farbe-mit-meersalz.html

Viel Spaf3 in den kommenden
Bastelstunden mit lhrer ganz in-
dividuellen Version dieses detail-
lierten etchIT-Modelles!



